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On a deja utilise des bandes soupies impermeables 
en bitume arme pour 1'etancheite des terrasses 
ou la couverture des toitures. 

II arrive assez souvent qu'il se produise dans ces 
couvertures un phenomene de cloquage dfl. a la 
vaporisation, sous 1'erTet de la chaleux solaire, de 
1'eau, d'humidite" qui a pu pene'trer principalement 
par la face superieure a travers les pores du bitume 
et impregner rarmature generalement en matiere 
textile. Ce phenomene a 6t6 constate" pour certains 
materiaux recouverts en usine avec des granules 
mineraux ou similaires venant diminuer 1'epaisseur 
du bitume de suifacage, du fait de leur penetration 
dans cette epaisseur, et preparer ainsi le chemine- 
ment m&ne a longue echeance, de I'humidite' pro- 
venant de 1'exterieur. 

La presente invention a pour but principal de 
remedier a cet inconvenient. 

Pour cela . le materiau selon Tinventjon comporte, 


outre rarmature habituelle, generalement textile, 
noye"e dans la masse bitumineuse, une deuxieme 
armature situee par rapport a la premiere du cote 
de la face exterieure et constituee par une feuille 
me'tallique mince, en aluminium par exemple, 
protegee du cdte" ext^rieur par une couche de bi- 
tume. 

Ainsi, I'humidite' ne peut pas penetrer sous la 
feuille metallique et atteindre I'armature textile. 

De preference la feuille metallique, appliqu6e 
a chaud sur le bitume arme, est cannelee pour eviter 
les effets des deformations thermiques et permettre 
1'enroulement du materiau qui est generalement 
utilise en bandes, les cannelures etant dirigees dans 
le sens transversal des bandes. 

La couche de bitume exterieure protege la 
feuille metallique contre la corrosion par les agents 
atmosph^riques qui, si elle etait nue, Paurait, 
vu sa minceur, bientdt percee et rendue inefficace 
pour la fonction d'etancheite qu'elle doit remplir 
selon 1'invention. 


En outre, il est important de faire remarquer que 
la feuille mince de metal ou smiilaire retarde d'une 
facon tres emcace le vieiUissement de la composi- 
tion de saturation et de surfacage du materiau. 

Pour une question d'esthetique, la surface exte- 
rieure peut etre revetue d'une matiere granuleuse, 
par exemple de paillettes d'ardoise ou autre granule 
mineral, de facon a imiter 1'aspect habituel des 
toitures en ardoise, en tuiles ou autres. 

Le materiau selon 1'invention peut e"tre fabrique 
en bandes d'une maniere continue au moyen d'une 
machine a rouleaux ou les diverse3 operations sont 
efFectuees successivement. 

La description qui va suivre en regard du dessin 
annex^ a. titre d'exemple non limitatif fera bien 
comprendre comment le materiau selon I'invention 
peut Stre realis6 pratiquement. 

La figure unique represente en perspective un 
_fragment_de_bande— composite— selon— l-invention. 

Dans la masse bitumineuse 1 est noyee une arma- 
ture textile 2, qui peut 6tre, par exemple, en jute, 
tissu de vexre, feutre de cellulose ou amiante, 
tissu d'amiante, etc, Cette armature peut aussi 
Stre constituee par un voile de verre ou un film 
plastique. 

Sur le bitume 1 est appliquee a chaud une feuille 
metallique mince 3, en aluminium, cuivre, plomb, 
ou autre metal convenable, cannelee dans le sens 
transversal des bandes pour eviter des deformations 
irregulieres sous 1'efTet de la chaleur et permettre 
renroulement des bandes. Cette feuille metallique 
est revetue sur sa face exterieure d'une couche de 
bitume 4 sur laquelle est repandue une couche de 
paillettes d'ardoise 5. 

II va de soi que, sans sortir du cadre de rinvention, 
on peut apporter des modifications au mode de 
realisation decrit. Ainsi, les paillettes 5 peuvent 
etre supprimees ou remplace'es par un autre granule 
mineral imitant, par exemple, la couleur des 
tuiles. 
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La presente invention comprend notarnment : 
1° Uh materiau composite souple et impermeable, 
destine plus particulierement a la couverture des 
toitures, constitue par une masse bitumineuse 
dans laqueue sont incorporees deux armatures 
superposees, Tune, du c6te interieur, e"tant en ma- 
tiere textile ou plastique, et I'autre, du cote exte- 
rieur, etant constitute par une feuille metallique 
mince - recouverte sur la face exterieure par une 
couche bitumineuse destinee a la proteger contre 
la corrosion par les agents atmospheriques. 

2° Des modes de realisation du materiau com- 
posite specifie sous 1°, presentant notarnment les 
particularites suivantes, se*parement ou en diverses 
combinaisons : 

a. La feuille m6tallique est cannelee; 


6. Le materiau est utilise en bandes enroulees, 
les cannelures etant disposees dans le sens trans- 
versal des bandes; 

c. La feuiile metallique est en aluminium, cuivre, 
plomb ou autre metal convenable; 

d. La surface exterieure est rev€tue d'une ma- 
tiere minerale granuleuse, par exemple des paillettes 
d'ardoise, imitant Taspect des toitures habi- 
tuelles; 

e. Le materiau est fab ri que en bandes dans une 
machine a rouleaux, les diverses couches et armatu- 
tures constitutives etant formees ou appliquees 
a cbaud successivement d'une maniere continue. 
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Waterproof flexible strips in reinforced 
bitumen have already been used for the 
tightness of terrace or the covering of 
roofing. 

It arrives often that a phenomenon of 
blister occurs in these coverings due to the 
vaporisation, under the action of the sun 
heat, of water, of humidity that could have 
penetrated mainly by the upper face 
through the pores of the bitumen and 
impregnated the reinforcement generally in 
fabric matter. This phenomenon has been 
established for some of materials covered 
in factory with mineral granular or the like 
^ll^educe-the^ickness-of-fce-surfacing- 
bitumen, due to their penetration into this 
thickness, and thus will prepare the 
progression of the humidity coming from 
the outside still at long term. 

The main purpose of the present 
invention is to remedy to this drawback. 

For this, the material according to the 
invention comprises, further the usual 
reinforcement, generally fabric, embedded 
in the bituminous mass, a second 
reinforcement located with respect to the 
first at the side of the outer face and formed 
by a thin metallic sheet, in aluminium for 
instance, protected at the outer side by a 
bitumen layer. 

Thus, the humidity cannot penetrate 
underneath the metallic sheet and reach the 
fabric reinforcement. 

Preferably, the metallic sheet, which is 
hot applied on the reinforced bitumen, is 


grooved to avoid actions of thermal 
deformations and to enable the rolling up of 
the material which is generally used into 
strips, the grooves being oriented in the 
transverse direction of the strips. 

The outer bitumen layer protects the 
metallic sheet against corrosion by 
atmospheric agents, which would have 
soon perforated it and rendered it 
ineffective for the tightness function that it 
have to fulfil according to the invention, 
owing to its thinness if it was uncovered. 

Furthermore, it is important to point out 
that the thin sheet in metal or the like 
delays - in - a - very - effective - manner - thre~ 
ageing of the surfacing and saturation 
composition of the material. 

For an aesthetical point, the outer 
surface may be coated with a granulated 
matter, flakes of slate for instance or other 
mineral granular, so as to imitate the usual 
aspect of roofing in slate, in tiles or other. 

The material according to the invention 
may be manufactured in strips on a 
continuous manner by means of a roll- 
forming machine in which the various steps 
are implemented successively. 

The following description respective to 
the attached drawing given as a non- 
limitative example will make well clear 
how the material according to the invention 
could be produced practically. 

The single figure shows in perspective a 
portion of composite strip according to the 
invention. 


A fabric reinforcement 2, which could 
be, for instance in jute, glass fabric, 
asbestos or cellulose felt, asbestos fabric, 
etc., is embedded in the bituminous mass 1. 
This reinforcement could also be formed 
with a surfacing mat or a plastic film. 

A thin metallic sheet 3, in aluminium, 
copper, lead, or other suitable metal, 
grooved in the transverse direction of the 
strips for avoiding uneven deformations 
under the action of heat et enable the 
rolling up of the strips is hot applied on the 
bitumen 1 . This metallic sheet is coated on 
its outer face with a bitumen layer 4, a layer 
of flakes of slate 5 is spread on. 

It goes without saying that 
modifications to the described embodiment 
could be done without departing of the 
scope of the present invention. Thus, the 
flakes 5 can be removed or substituted by 
other mineral granular imitating the colour 
of tiles, for instance. 

SUMMARY 

The present invention particularly 
comprises: 

1° A waterproof and flexible 
composite material, more specifically 
intended to the covering of roofing, formed 
byaTbituminous mass in whtclrtwo stacked" 
reinforcements are embedded, one of 
which, on the inner side, being in plastic or 
fabric material, and the other of which, on 
the outer side, being formed by a thin 
metallic sheet covered on the outer face by 
a bituminous layer intended to protect it 
against the corrosion of the atmospheric 
agents. 

2° Embodiments of the composite 
material specified in the 1°, particularly 
having the following features, separately or 
in various combinations: 

a. The metallic sheet is grooved; 

b. The material is used in rolled strips, 
the grooves being arranged in the 
transverse direction of the strips; 

c. The metallic sheet is in aluminium, 
copper, lead or other suitable metal; 

d. The outer surface is coated with a 
granulated mineral matter, for instance 


flakes of slate, imitating the aspect of the 
usual roofing; 

e. The material is manufactured in 
strips in a roll-forming machine, the various 
layers and constituent reinforcements being 
hot applied or formed successively on a 
continuous manner. 
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